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Avvagningslaser LL200

Snabb referenshandledning
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Huvuddrag och funktioner

Modell LL200

1. Pa/Av-knapp — sitter 5. Lysdiod for avvigning
péd/stinger av lasern. (gron) — lyser nir lasern
ir paslagen och befinner
2. Lysdiod for oplant Lige sig i plant lige.
(r6d) — blinkar nir lasern
befinner sig i ur lige. Om 6. Batterihuset — innehéller
lasern befinner sig i oplant 1 st 1.5 V alkaliske
lige i 15 minuter stings cellbatteri.

den automatiskt av.
7. Avvigningsbasen —

3. Doslibell — ger en enkel rér sig runt pd stativets
referens for att horisontera avvigningskupol s4 att
lasern. lasern kan horisonteras.

4. Lysdiod for lagt

batteristatus (rod) —
blinkar nir batteristyrkan
ir lag. Lasern fungerar i
minst tvd timmar efter att

lysdioden bérjat blinka.



Modell LL200 (forts.)

8. Avvigningskupolen —
ger en yta pé vilket
laserns avvigningsbas

(=

kan rora sig sa att lasern
kan horisonteras.

)

)
9. 8 mm kapselskruvar —
fister stativets
avvigningskupol 10
till stativbenen.

10. Benklimmor — last/olast

lige - s3 att laserns hajd
kan justeras.

11. Ben — stottar lasern och
mojliggdr att laserns hojd
kan justeras.
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12. 1/4-20 Kapselskruv —
Fister lasern till laserns
avvigningsbas.
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Modell LL200-4

Modellerna LL200 och LL200-4 ir identiska med undantag av
avvigningsbasen. Modell LL200 levereras med pikopplat stativ.
Modell LL200-4 levereras med en 3-skruvsavvigningsbas som
kan fistas till ett standard 5/s byggstativ.

Funktionerna 1-6 (sida 1) 4r identiska p& bada lasrarna.
Funktionerna 7 och 12 skiljer sig en aning. Modell LL200-4

saknar funktionerna 8-11.
~h f
=
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. Avvigningskruvar — vrids
medurs/moturs for att
horisontera lasern.

2. Gingade missingsinligg —
gor att lasern kan
kopplas till ett standard
5/8 byggstativ.
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Mottagaren HR200

1. Pa/Av-knapp - siitter
pﬁ/stﬁnger av mottagaren.

2. Ljud-knapp — sitter
pa/stinger av ljudet.

3. Fotocell — uppticker
laserstrilen nir den triffar
mottagaren. Om fotocellen /// _@)‘
inte uppticker laserstrilen .
efter dtta minuter, stings
mottagaren automatiskt av.

4. Markeringsspér (fram och
bak) — riktar in sig med
fotocellens nollstillning
och anvinds for att
markera hjdavldsningar.
Markeringssparen ir
beligna 50 mm (2 tum)
frin mottagarens ovansida.

5. Batterihus — innehaller
1 st 9 V alkaliskt batteri.
Locket till batterihuset
anvinds for att fista
mottagaren till
graderingsstingen.
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7. Ljudport — ir ppningen

Ovanfor riktvardet —

6. Frimre och bakre LCD- .

N
enheter — visar statusen av o
stromférsorjningen, ljudet,
lutningen och batteriet. (6
LCD-enheten visar dven 3
o=

nir lasern har stotts ur

plant lige. @ AN\

ur vilket ljudet kommer
fram.

LN

LCD Displayer

Sion

Ljud ——E(]||| ON }— stromférsérining

fér lutning

-

Nollmarkering —f—

Under riktvardet ——
foér lutning

Varningslampa —

— Ej horisonterad
batterier

(



Mottagaren HR200 (forts.)

8. Spar — ir rinnan som ¢
avvigningsstingens &—=
fistjirn passar i for att

mottagaren kan anslutas R I
tll avvigningsstingen. O—p 0

9. Klimskruvsoppning — i
det gingade miissingsinligg e . ;__- €
som gor att en valfri =l
1271-1 universalklimma ‘ \
kan anslutas till mottagaren. ‘o
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Att koppla mottagaren till avvagningsstangen

Med universalklimman 1271-1

1. For in klimmans
mottagarskruv i det
gingade missingsinligget pa
mottagarens baksida. Vrid
skruven medsols for att hilla
mottagaren stadigt pd plats.

2. Vrid klimbacksskruven
motsols for att 6ppna
klimbackarna.

3. Skjut avvigningsstingen
mellan klimbackarna.

4. Vrid klimbackarna
medsols for att hilla
universalklimman stadigt
pa plats.
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Utan universalklimman 1271-1

1. Vrid ratten pa batterihuset
motsols for att lossa pd
batterihuslocket.

2. Skjut mottagaren upp pé
avvigningsstangen.

3. Vrid ratten pa batterihuset
medsols f6r att halla
mottagaren stadigt pa plats.
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Att anvdnda lasersystemet med avvagningsstang fér
schaktning/fyllning (Modell 0205-2540)

Bestimning av instrumenthéjden (IH)

Lasern anvinder sig av en osynlig, infrardd signal. En elektronisk
givare maste anvindas for act lokalisera signalen. Den infrardda
signalen sprids ut i en heltickande cirkel (360°) runt lasern for
att skapa ett plan som kan anvindas som referens. Samtliga
punkter pa horisontalplanet har samma héjd.

Instrumenthdjden 4r det samma som héjden pA laserstralen.
Instrumenthéjden (IH) bestims genom att addera det avlista
virdet till ett referensvirde eller kind hojd.

1. Still upp och horisontera lasern enligt anvisningar
i “Uppstillning och horisontering av lasern.”

2. Anslut mottagaren till avviigningsstingen enligt anvisningarna
i “Att ansluta mottagaren till avvigningsstangen.” Se till att
mottagarens markeringsspér ir i linje med nollpunkeen (0)
pa stingens 6vre sektion.

3. Tryck pa mottagarens stromknapp for att sld pd mottagaren.
PA-symbolen visas pi LCD-enheten.

4. Still avvigningsstingen pé en referenspunkt pa
arbetsplatsen (Fix).



.

an |BEWAG

o

En laserhandbok fr

Laservaruhuset i Sverige 042-15 12 20 www.bewag.se

b

Bestimning av instrumenthéjden (IH) (forts.)

5. Dra ut den understa delen av schaktning/fyllning, tills den #r
fullt utdragen.

6. Vrid ratten pa forlingningsklimman motsols och héj/sink
stangens dvre sektion tills LCD:n visar nollmarkerad avlisning

(se “Att anvinda Mottagaren” for ytterligare information.

7. Vrid ratten pa folingningsklimman medsols f6r atc halla
stdngens dvre sektion stadigt pd plats.

8. Gér avlisningarna pa avvigningsstingen pi stingens
avlisningskant.

10
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9. Addera avlisningen pé avvigningsstdngen till referensvirdet
for att faststilla instrumenthéjden.

Instrumenthéjden (IH)

Avlasningkant
— 134cm
(1,34 m)

Referenshojden
— 100,23 m

IH = Stangavlasning + Referenshojden
IH = 1,34 m + 100,23 m = 101,57 m

Exempel:
Referenshjden  =100,23 m

Stdngavlisning =+1,34m

Instrumenthdjden = 101,57 m

10. Anvind denna instrumenthdjd (IH) som referens for alla
andra héjder och mitningar.

11
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Att bestimma héjdskillnaden

En av huvudindaméilen med detta lasersystem #r bestimningen
av hojdskillnaden mellan tva eller flera punkter. Genom att

folja dessa anvisningar, kan foljande arbetsuppgifter noggrant
utforas: lutningsbestimning av simbassinger, kérvigar, trottoarer,
grismattor, tridgdrdar och septiska system, utsittning av
betongformar och - grunder, avvigning av viggar, grunder,
uteplatser, terrasser, stenviggar, och fonster samt uppliggning

av konturpldjningslinjer.

1. Bestim instrumenthdjden (IH) enligt anvisningarna i
“Bestimning av instrumenthdjd.” Se till att mottagarens
markeringsspér ir i linje med nollpunkten (0) pd den 6vre
delen av stdngen.

2. Still avvigningsstingen pa den punkt dir du behéver en
héjdavlisning.

3. Vrid ratten pa forlingningsklimman motsols och hdj/sink
stdngens Svre del tills en nollavlisning visas i LCD-enheten

(se “Att anvinda mottagaren” for ytterligare information).

4. Vrid ratten pa forlingningsklimman medsols for att hélla den
ovre delen av stingen stadigt pd plats.

12
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5. Gor avldsningen pé avvigningsstdngen pa stdngens
avldsningskant.

6. Dra avlisningen pa avvigningsstangen frin instrumenthéjden
(IH) for att faststdlla héjden p& den punkten. Se bilden for

ytterligare information.

Héjdavlasning

IH=101,71 m 175 cm

(1,75 m)

Stangavlasning = 1,48 m
+ Referenshoéjden = 100,23 m

IH =101,71m

IH =101,71m

- Stangavlésning = 1,30 m
Héjd = 100,41 m

IH =101,71 m

- Stangavlésning = 1,75 m
Hojd = 99,96 m
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Bestimning av schaktningar och fyllningar

1. Still upp lasern och horisontera lasern enligt anvisningarna
i “Uppstillning och horisontering av lasern.”

2. Anslut mottagaren till avviigningsstingen enligt anvisningarna
i “Att ansluta mottagaren till avvigningsstdngen.”

3. Tryck pd mottagarens stromknapp for att sld pd mottagaren.
PA-symbolen visas i LCD-enheten.

4. Still avvigningsstingen pd en kiind punkt pa avslutad lutning.

5. Vrid ratten pa forlingningsklimman motsols och haj/sink
den &vre delen pé stdngen tills LCD-enheten visas en
nollstilld avlisning (se “Att anviinda mottagaren” for
ytterligare information.

Not. Eventuellt méste en eller flera sektioner pd
avvigningsstingen forlingas for att f3 fram en nollsilld
avldsning. Antalet sektioner som mdste forlingas avgdrs av
laserns hojd.

6. Vrid ratten pa forlingningsklimman medsols for att hélla den
ovre sektionen stadigt pa plats.

7. Still avvigningsstingen pé en punkt dir mingden skirning
eller fylling behéver faststillas.

8. Skjut mottagaren upp/ner pa avvigningsstangen till LCD-
enheten visar nollstilld avlisning (se “Att anviinda
mottagaren” for ytterligare information).

14
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9. Kolla liget pd mottagaren for att bestimma mingden

schaktning eller fyllnad.

Not. Befinner sig mottagarens markeringsspar under
nollpunkten (0) pa avvigningsstdngen, bor man griva. De
positiva talen pa skalan visar hur mycket man behéver griva
for den punkten.

Not. Befinner sig mottagarens markeringsspar ovanfor
nollpunkten (0) p& avvigningsstdngen, bor man fylla pd. De
negativa talen pd skalen visar hur mycket man behéver fylla
for den punkten.

Skaéra / Fylla

Onskad
sluthéjdsavlasning

15
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